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Beschrelbung 

Die Erfindung bezieht sich auf dOnnwandige 
PflanzgefaBe aus tfiermoplastischem Kunststoff, 
bel dem in Art ernes Pfianzerrtopfes der GefaBbo- 
den. die Umfartgswand und der die Umfangswand 
abschlieBende Offnungsrand einsttfckig durch 5 
Tiefziehen aus Polyolefin, beispielswelse Polypro- 
pylert geformt sind und sich die Umfangswand 
vom Boden zum Offnungsrand hin erweitert. 

Bei den bekannten PflanzgefaBen dieser Art. 
lnsbesondere auch bei soichen aus DE-U- w 
8 010 117 bekannten, aus. thermopiastlschem 
Kunststoff tiefgezogenen PflanzgefaBen dieser 
Art ist die gesamte GefaRwandung stab]] und 
tragfahig ausgebildet Dies hat zur Folge, daB 
solche Pfianzgefafle durch den fur die stabile 15 
Ausbildung der Gefaflwandung erforderlichen 
Materialaufwand relativ teuer und schwer sind. 
Dieser Materia]- und Kostenaufwand lohnt sich 
deshafb in der Praxis im allgemeinen nur fur 
solche PflanzgefaBe, in denen Pflanzen wahrend 20 
ihrer gesamten Oder den wesentlichen Tell ihrer 
Lebensdauer eingepflanzt btelben solien. 

Aus der US-A-2 98B 258 sind Trinkbeeher aus 
thermoplastischem Kunststoff bekanrrt, die, wenn 
sie mit FJQsslgkeit, namllch Getrank, gefOlli sind, 25 
im Mittelteil seiner Umfangswand von Hand fest- 
gehaiten warden kdnnen. Die Umfangswand eines 
soichen Bechers ist nlcht flexibsl, da es sonst 
absolut unmdglich ware, einen soichen mit Ge- 
trank gefOllten Becher im Mltteftell seiner Urn- 30 
fangswand von Hand festzuhalten. 

Vielmehr sind Becher der in US-A-2 988 258 
beschriebenen Art aus solchem thermoplasti- 
schem Kunststoff hergestellt, der auch bei Wand- 
starken zwlschen 175 und 300 pm ausreichende 35 
Sterfigkert der Behafterwand gewahrlelstet, daB 
die Umfangswand von Hand umgriffen werden 
kann, ohne sie beutelartig oder sackartig zusam- 
menzudrOcken. 

Der in US-A-3 045 887 beschriebene Trinkbe- 40 
cher besteht aus starrem Polystyrol mit einer 
Wandstarke zwischen 200 pm und 300 pm. Bei 
dieser Wandstarke hat starres Polystyrol noch 
soviel Eigenstelfigkeit, daB der Becher einen sta- ■ 
biJen elastischen K&rper darstelit, der keine flexi- 45 
bien Wandteile aufwefst. 

Bei der US-A-3 190 530 und der NL-A-301 001 
handelt es sich ebenfaJJs urn stabile Becher aus 
thermoplastischem Kunststoff, bei denen der Off- 
nungsrand stabil ausgebfidet ist und die Wandung so 
eine Starke von 50 bis 850 \un aufwetst. 

Aus « Vakuum-Formung von thermoplastischen 
Kunststoff-Folien » von Willi A. Neizert, Rudolf 
Zeichner Verlag GmbH, Speyer/Rhein, 1967. S. 46 
und 47 sind tiefgezogene Becher bekannt, die im 55 
Bodenbereich etwa 10 \ur\ aufweisen. Von derarti- 
gen Bechern wird in dieser Druckschrift wegen 
der durch Negativ-Forrnung ohne mechanische 
Varstneckung erzielten ungGnstigen Wanddlcken- 
verteilung abgeraten. so 

Fur Rlanzen-AnzuchtgefaBe oder solche 
PflanzgefaBe, cfie nur dazu dienen solien, den 



Erdbaiien wahrend einer Obergangszeh oder des 
Trans portes zusammenzuhatten, hat man deshalb 
nach wenlger kostenaufwendigen Losungen ge- 
sucht Das in der Praxis bekannte Einschlagen 
des Erdbaliens von Pflanzen in Jutegewebe hat 
sich als nachteDig erwiesen, weN es die wirksame 
Bewasserung des Erdbaliens und die Ausbildung 
des Wurzelstocks im Erdbaiien erschwert. . 

Es ist auch In der Praxis bekanntgeworden, 
Pflanzbeutel zu benutzen, um den Erdbaiien von 
Pflanzen aufeunehmen. Diese Pflanzbeutel sind 
zwar in ihrer Herstellung kostengOnstig. Ihre Be- 
nutzung, d. h. das EinfOhren des Erdbaliens und 
das Elnpflanzen, verursachen aber Schwierigk^i- 
ten und erfordern errtweder zusatzliches Personal 
oder eine spezielle maschinelle AusrOstung tiei 
den Gartnereibetrieben bzw. BaumschuJbetrie- 
ben. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein dOnn- 
wandiges PflanzgefaB zu schaffen, das sich durch 
den bekannten Pflanzbeutein vergfelchbare gerin- 
ge Herstellungskosten auszeichnet und dabei 
ebenso gute Handhabungsmoglichkeiten und 
ebenso gute Wachstumsbedingungen fur die 
Pflanzen bietet, wl© die bekannten stabilen Pflanz- 
topfe. 

Disss Aufgabe wird erflndungsgem&fl dadurch 
geldst, daB ausgehend von dem eingangs ange- 
fOhrten dOnnwandigen PflanzgefaB der Offnungs- 
rand als tragendes und versteifendes Bement aus 
dem Polyolefin stabil ausgebildet Ist und die 
Umfangswand und der Boden als einstuckig dar- 
an angeschlossener, beutelartiger GefaBteil dOnn- 
folienartlg auf eine Wanddicke zwischen 10 
und 25 jun aus dem Polyolefin tiefgezogen ausge- 
fOhrt sind. 

Durch die elnstOcklge Verbindung eines stabi- 
len versteifenden Offnungsrandes mit elnem 
dunnfolienartlg tiefgezogenen, beutelartigen Ge- 
faBteil, der die Umfangswand und den Boden 
bildet, 1st eine kostengfJnstige Herstellung mog- 
lich. Mit seinem versteifenden stabilen Offnungs- 
rand JaBt sich das erfindungsgemaBe PflanzgefaB 
in herkommlichen Topfmaschinen zum Einbrin- 
gen des Erdbaliens bzw. der Pflanze mit Wurzel 
und Erdbaiien benutzen, so daB Gartnereibetriebe 
und Baumschulenbetnebe keine zusatzlichen ma- 
schinellen Inveslrtionen bendtigen Dies gilt auch 
fQr solche Falle, in denen zunachst das Pflanzge- 
faB mit Erde gefOllt und anschlleBend bBpflanzt 
wird, well nach dem BnfOllen der Erde in den 
herkommlichen Elnrichtungen das PflanzgefaB 
durch die ErdfOliung so verstefft wird, daB auch 
ein Elnpflanzen in den herkommlichen Bepflan- 
zungsmaschinen Oder ein herk6mmliches Be- 
pfianzen von Hand (Gartnergriff) ohne weiteres 
moglich wird. 

Durch die dDnnwandige Ausbildung der GefaB- 
wandung ist das Entfernen des erfindungsgemaBen 
PflanzgefaBes von einem Wurzel- und ErdbaJlen 
durch einfaches Aufschneiden der GefaBwandung 
in Einmalgebrauch wesentfich erieichtert in vor- 
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teilhafter Weiterbildung und Erganzung der Erfin- 
dung kfinnen die Umfangswand und der Bod en 
des PflanzgefaBes durch eingeformte Profflele- 
mente fur Aufstellen und Nesten der leeren Pflanz- 
gefaBe soeben ausreichend fomtfest ausgebiidet 
werden. Hierzu kfinnen beisplelsweise sich im 
wesentlichen axial erstreckende Versteffungsrip- 
pen in die Umfangswand des PflanzgefaBes einge- 
formt sein. Das auf diese Weise ermoglichte 
Nesten der leeren PflanzgefaBe bietet eine we- 
sentiich verbesserte Transportmoglichkeit fOr die 
leeren PflanzgefaBe und eine wesentllch verbes- 
serte Zufuhrung zu herkdmmlichen Topfmaschi- 
nen. Durch die Mogltchkeit, die leeren Pflanzgefa- 
Be nebeneinander zu stellen, ist audi das EinfOi- 
len von Erde in herkflmmilcher Handarbeit nach 
wie vor mogiich. 

Eine weitere Verbesserung hlnsichtiich der Ver- 
steifung der GefaBwandung zum Aufstellen und 
Nesten der leeren PflanzgefaBe ergfibt slch, wenn 
man am Obergang vom GefaBboden zur Umfangs- 
wand einen slch ringsum erstreckenden, fasenar- 
tlgen Abschragungsstreifen in der GefaBwandung 
ausblldet. 

Besonders vorteilhaft ist es im Rahmen der 
Erfindung, viereckigen, vorzugsweise quadrati- 
schen GefaBquerschnttt vorzusehen und an den 
Querschnitts-Endbereichen fasenartig abge- 
schragte Obergangsstretfen in der Umfangswand 
und ausgerundete Ecken im Offnungsrand auszu- 
blkien. Die so gestalteten erfindungsgemaBen 
PflanzgefaBe bleten optimaie Platzausnutzung 
wahrend des Kultrvierens und des Transportes. 
Wahrend des Kultivierens kann eine Vieizahi sok 
cher bepftanzter PflanzgefaBe auf einer Flache in 
anger Anordnung aufgesteltt warden, so daB bei 
Bewasserung von oben keine nennenswerten 
Wasserverluste auftreten. 

Zur Versteifung des GefaSbodens kfinnen in 
diesen sich in Bodenmitte kreuzende Versten 
fungsrippen eingeformt sein. Diese Versteifungs- 
rippsn bieten zugleich eine gunstige Anbrin- 
gungsmogiichkeft fOr Be- und Errtwasserungsoff- 
nungen, namlich in ihren seitlichen Wandungstei- 
len. 

Trotz der folienartig dunnen Ausbildung der 
GefaBwandung bietet die Erfindung den Vorteil, 
Wyrzelballen gegen Uchl und UV-Strahlen wirk- 
sam zu schQtzan, in dem man die GefaBwandung 
— zumindest In einer Wandschicht — fOr Licht 
und UV-Strahlen im wesentlichen undurchlassig 
ausbiidst. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung ist der Offnungsrand als stabiler Stapel- 
und Handhabungsrand mit einem ebenfails stabi- 
len, versterfenden* Offnungsflansch am oberen 
Ende und einem zur folienformigen Umfangs- 
wand fOhrenden Obergangsrand'am unteren Ende 
ausgebiidet Diese Ausftihrungsform des erfin- 
dungsgemaBen PflanzgefaBes eignet sich beson- 
ders gut hinsjchtiich Nestbarkeit und Verwend- 
barkeit in herkomm lichen Topfmaschinen. Um 
bei dem erfindungsgemaBen PflanzgefaB em si- 
cheres OffenhaJten der dDnnfoDenartigen Um- 
fangswand zu gewahriersten, empfiehll es sich. 



die BehaJterwandung zumindest einsertig mit ei- 
ner elektrostatischen Auftadung verhindernden 
Beschlchtung zu versehen. Eine solche elektro- 
statische Auftadung verhindernde Beschichtung 

5 ist von besonderer Bedeutung bei nestbarer Aus- 
blidung des PflanzgefaBes, um das Nesten (Zu- 
sammenstecken) und das Vereinzeln der Pflanz- 
gefaBe zu erieichtem. 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung wird im 

10 folgenden anhand der Zeichnung naher ertautert 
Es zeigt 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes PflanzgefaB teil- 
weise in axlalem Schnitt (llnke Haffte) und teilwei- 
se in Seltenansicht (rechte Halfte) und 
15 Fig. 2 das PflanzgefaB gemaS Fig. 1 in Drauf- 
slcht 

Wie die Zeichnung zeigt. hat das PflanzgefaB 10 
eine elnstOckige GefaBwandung 11 , die den obe- 
ren Offnungsrand 12, die Umfangswand 13 und 

20 den GefaBboden 14 umfaBt. Die gesamte GefaB- 
wandung 11 ist aus thermoplastlschem Kunststoff 
durch Tiefeiehen hergestelft. Hierbei ist der Off- 
nungsrand als tragendes und versteiftes Element 
stabil geformt, wahrend die Umfangswand 13 und 

25 der Boden 14 dOnnfolienartig, d. h. sehr dOnn auf 
10 \um bis 25 um Dicke, tiefgezogen sind. 

Der Offnungsrand 12 weist Im dargestellten 
Beispiei einen stabilen Stapel- und Handhabungs- 
rand 21 auf, der sich nach der GefaBofmung hln 

30 leicht verengt, um sich beim Nesten der Pflanzge- 
faBe 10 mit selnem unteren AuBenrand auf den 
oberen Rand eines aufnehmenden PflanzgefaBes 
zu setzen. Die Hone des Stapel- und Handha- 
bungsrandes 21 bildet so mit den Stapelabstand 

35 der genesteten PflanzgefaBe 10. 

Am oberen Ende geht der Stapel- und Handha- 
bungsrand 21 in einen ebenfails stabilen, verstel- 
fenden Offnungsflansch 22 Qber, der an selnem 
AuBenumfang zu einem nach unten ragenden 

40 Bordelrand 23 umgelegt ist Am unteren Ende des 
Stapel- und Handhabungsrandes 21 schlieBt sich 
ein Obergangsrand 24 an. der zugleich eine un- 
tere Stapelschuiter bildet, insbesondere in den 
Eckbereichen, weEl dort durch den Obergang der 

45 Formgebung des Offnungsrandes 12 In die Form- 
gebung der Umfangswand 13 Schuiterplatten 25 
geblldet sind, die die Form von Kreisabschnltten 
aufweist Dies rOhrt daher, daB das PflanzgefaB fn 
dem in der Zeichnung dargestfeltten AusfQhrungs- 

50 beispiei mit im wesentlichen quadratischem Quer- 
schnitt ausgebiidet ist, wobef die Eckbereiche 
des Querschnittes tn der Umfangswand 13 fasen- 
artig abgeschragte Gbergangsstreffen 32 und im 
Offnungsrand 12 ausgerundete Ecken 26 aufwei- 

55 sen. 

Wie im linken Teti der Fig. 1 gezeigt, geht die 
Dicke der GefaBwandung 11 an dem Obergangs- 
rand 24 bzw. knapp unterhaJb des Obergangsran- 
des 24 von der groBaren Wanddicke des Off- 

60 nungsrandes 12 auf die gerlnge Wanddicke der 
foHenfSrmigen Umfangswand 13 Qber. 

Zwischen den obenerwahnten, fasenartig abge- 
schragte n Obergangsstreifen 32 der Umfangs- 
wand 13 ist an jeder GefaBseHe ein eigentlicher 

65 Wandbereich 31 gebOdet, der im dargestellten 
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Beispiel durch eingeformte, sich im wesenttichen 
axial erstreckende Rippen 33 versteift ist. Am 
unteren Ende ist die Umfangswand 13 mft einem 
sich ringsum erstreckenden, fasenartigen Ab- 
srirragungsstrelfen 34 ausgebildet, der In den 
GefaBboden 14 Gbengeht Der GefaBboden 14 hat 
im dargestellten Beispiel zwei sich in Bodenmrtte, 
innerhalb einer dort gebildeten Rosette 42 kreu- 
zende Versteifungsrippen 41, die ebenso wie die 
Rosette 42 von den eigentiicnen Bodensektoren 
43 nach dem GefaBtnnaren nach oben geformt 
slnd. Die schrag llegenden VerbLndungswande 44 
zwischen den elgentlichen Bodensektoren 43 
und den Versteffungsrlppen 41 bzw, der Rosette 
42 enthaiten die fur das PfianzgefaB erforder- 
lichen Be- und Errtwasserungsoffhungen 45. 

Urn zu verhindern. da6 sich die GefaBwandung 
11 elektrostatisch aufladt, ist im dargestellten 
Beispiel an der Innenseite der GefaBwandung 11 
eine Beschlchtung 15 angebracht, die aus dem 
gielchen oder ahniichem Kunststoff wie die Ge- 
faBwandung besteht r dem aber eine das elektro- 
statische Aufladen der Kunststoffoberfiache ver- 
hindernde chemlsche Verbindung beigegeben 
ist 

Das PfianzgefaB 10 besteht aus Polyolefin, bei- 
spiefsweise Polypropylen. Poly olefin, besonders 
Polypropyien, bieten den Vorteil besonderer Flexi- 
bility* und Zahigkeit der foRenartig dunnen Urn- 
fangswandung 13 und GefaBboden 14. 

Sofern entsprechend den jeweilrgen Benut- 
zungsverhaJtnlssen vom Nesten und einzelnen 
Aufstallen der ieeren PflanzgefaBe abgesehen 
werden kann, bietet sich im Rahmen der Erfln- 
dung auch die MSglichkett, Umfangswand und 
GefaSboden ohne besondere Versteifungsele- 
mente noch starker beutelartfg Oder sackartig mrt 
dDnnfolienartiger Wandung auszubflden. Zur La- 
gerung und Transport kann dann der beutelartige 
Oder sackartige Gefaflteil mft Umfangswand und 
GefaBboden unter dem verstelften Offnungsrand 
zusammengefaJtet werden. 

FQr die dQnnfoilenartige Ausbiidung von Um- 
fangswand und GefaBboden eignen sich Wand- 
dicken im Bereich zwischen 10 jxm und 25 jxm. 



Patentanspruche 

1. Dttnnwandiges PfianzgefaB (10) aus thermo- 
plastischem Kunststoff, bei dem in Art eines 
Pflanzentopfes der GefaBboden (14), die Um- 
fangswand (13) und der die Umfangswand (13) 
abschiieBende Offnungsrand (12) einstQckig 
durch Tlefziehen aus Polyolefin, beispielsweiae 
Polypropyien geformt sind und sich die Umfangs- 
wand (13) vom Baden (14) zum Offnungsrand (12) 
hin erweitert, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Offnungsrand (12) ais tragendes und versteifen- 
des Element aus dem Polyolefin stabii ausgebildet 
ist und die Umfangswand (13) und der Boden (14) 
als einstQckig daran angeschJossener, beutelarti- 
ger GefaBteil dunnfolienartig auf eine Wanddicke 
zwischen 10 y/n und 25 pjn aus dem Polyolefin 
tiefgezogen ausgefuhrt sind. 



2. PfianzgefaB nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Umfangswand (13) und der 
Boden (14) durch eingeformte Profilelemerrte (33, 
41) fur Aufeteflen und Nesten der Ieeren Pfianzge- 

5 faBe soeben ausreichend formfest ausgebildet 
sind. 

3. PfianzgefaB nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich Im wesentlichen axial 
erstreckende Versteifungsrippen (33) in die Um- 

10 fangswand (13) eingeformt sind. 

4. PfianzgefaB nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet daB am Obergang 
vom GefaBboden zur Umfangswand ein sich 
ringsum erstreckender fasenartiger Abschra- 

15 gungsstreifen (34) in der GefaBwandung (11) 
ausgebildet est 

5. PfianzgefaB nach einem der AnsprQche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB bei viereckiger, 
vorzugsweise quadratischer Ausbiidung des Ge- 

20 faBquerschnltts an den Querschnitts-Eckberei- 
chen fasenartig abgeschragte Gbergangsstreifen 
(32) in der Umfangswand (13) und ausgerundete 
Ecken (26) im Offnungsrand (12) vorgesehen 
sind. 

25 6. PfianzgefaB nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB sich in Bodenmit- 
te (Rosette 42) kreuzende Versteifungsrippen (41) 
In den GefaBboden (14) eingeformt sind. 

7. PfianzgefaB nach Anspruch 6, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, daB Be- und EntwasserungsSfmun- 
gen (45) seitHch in den sich kreuzenden Verstei- 
fungsrippen (41) des Bodens (14) angebracht 
stnd. 

a. PfianzgefaB nach einem der AnsprQche 1 bis 
35 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Offnungs- 
rand (12) als stabiler Stapel- und Handhabungs- 
rand (21) mit einem ebenfalls stabilen, versteif en- 
den Offnungsflansch (22) am oberen Ende und 
einem zur dunnfoiienartigen Umfangswand (13) 
40 fOhrenden Obergangsrand (24) am unteren Ende 
ausgebildet ist 

9. PfianzgefaB nach einem der AnsprQche 1 bis 
8. dadurch gekennzeichnet, daB die BehaJterwan- 
dung (11) zumindest einseitig mit einer elektrosta- 
45 tischen Aufiadung verhindernden Beschichtung 
(15) versehen ist. 



Claims 

50 

1. Thin-walled planting vessel (10) made of 
thermoplastic, in the manner of a plant pot, the 
vessel bottom (14), the peripheral wall (13) and 
the orifice edge (12) terminating the peripheral 

55 wall (13) are formed of polyolefin, for example 
polypropylene, in one piece by means of deep- 
drawing, and the peripheral wall (13) widens from 
the bottom (14) towards the orifice edge (12), 
characterized in that the orifice edge (12) is made 

60 sturdily of the polyolefin so as to function as a 
supporting and stiffening element, and the peri- 
pheral wall (13) and the bottom (14), taking the 
form of a bag-Dke vessel part joined In one piece 
to the latter, are formed of the polyolefin by 

65 means of deep-drawing in the manner of a thin 
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film to a wall thickness of between 10 p.m and 25 
jxm. 

2. Planting vessel according to Claim 1, charac- 
terised In that by means of moulded-irt profile 
elements (33, 41) the peripheral wall (13) and the 
bottom (14) are made just sufficiently dimension- 
ally stable for empty planting vessels to stand up 
and be nested in one another. 

3. Planting vessel according to Claim 2, charac- 
terised In that stiffening ribs (33) extending essen- 
tially axially are moulded into the peripheral wall 
(13). 

4. Planting vessel according to one of Claims 1 
to 3, characterised in that at the transition from 
the vessel bottom to the peripheral wall a cham- 
fer-like sloping strip (34) extending all round is 
formed in the vessel wall (11). 

5. Planting vessel according to one of Claims 1 
to 4, characterised in that, when the vessel cross- 
section is four-cornered, preferably square, there 
are in the cross-sectional comer regions tran- 
sition strips (32) sloping in the manner of a 
chamfer in the peripheral wall (13) and rounded- 
out comers (26) in the orifice edge (12). 

6. Planting vessel according to one of Claims 1 
to 5, characterised in that stiffening ribs (41) 
intersecting in the centre of the bottom (rose 42) 
are moulded Into the vessel bottom (14). 

7. Planting vessel according to Claim 8, charac- 
terised in that watering and drainage orifices (45) 
are made laterally in the intersecting stiffening 
ribs (41) of the bottom (14). 

8. Planting vessel according to one of Claims 1 
to 7, characterised in that the orifice edge (12) Is 
designed as a sturdy stacking and handling edge 

(21) with a likewise sturdy stiffening orifice flange 

(22) at the top end and, at the bottom end, a 
transition edge (24) leading to the peripheral 
wall (13) resembling a thin film. 

9. Planting vessel according to one of Claims 1 
to 8, characterised in that the vessel wall (11) is 
provided on at least one side with a coating (15) 
which prevents electrostatic charging. 



Revendications 

1. Bac a plantes a parois minces (10) fait de 
matiere thermoplastique. dans iequel, a la facon 
d'un pot de fleurs, le fond du bac (14), la parol 
periphenque (13) et la bordure de Poriflce (12), 
terminant la paroi peripherique (13), sent formes 
d'une piece, par emboutissage et cortstrtues de 
polyolefine, par exemple de polypropylene, et la 
paroi peripherique (13) s*6largrt a partir du fond 
(14) jusqu'a la bordure de rorifice (12), caracterise^ 
en ce que la bordure de ('orifice (12) est fabriquee 



de facon robuste a partir de polyolefine pour faire 
office d'e lament de support et de raidtsseur, et la 
parol peripherique (13) et ie fond (14), prenant la 
forme d'une partie du bac en forme de sac, Joint 
5 en une piece a cefle-d, sont formes par emboutis- 
sage, a la facon d'un film fin, en une epaisseur de 
paroi d'entre 10 pm et 25 \ur\ a partir de polyole- 
fine. 

2. Bac a plantes selon la revendlcation 1, carac- 
10 terise en ce qu'au moyen d'elemertts profiles 

moules (33, 41) la parol peripherique (13) et le 
fond (14) sont fabriques de facon juste assez 
stable, en termes de taille, pour que les bacs a 
plantes vides puissent tenir debout et Stre empites 
15 les uns dans les autres. 

3. Bac a plantes selon la revendication 2, carac- 
terise en ce que des cotes rai disss uses (33) 
s'etendant essentleilement axiaiement sont for- 
mees dans la paroi peripherique (13). 

20 4. Bac a plantes selon ['une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'a la 
Jointure du fond du bac a la paroi peripherique, 
une bande en biseau oblique circonferentielle 
(34) est formee dans la parol du bac (11). 

25 5. Bac a plantes selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que lors- 
que la section du bac est un quadrilatere. de 
preference un carre, Ton prevoit dans les regions 
des coins du quadrilatere des bandes de jointure 

30 (32) en biseau oblique dans la paroi peripherique 
(13) et des coins anrondis (26) dans la bordure de 
['orifice (12). 

6. Bac a plantes selon Tune quetconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que des 

35 cotes raidisseusas (41) dont ('intersection se 
trouve au milieu du fond (rosette 42), sont formees 
dans le fond du bac (14). 

7. Bac a plantes selon la revendication 6, carac- 
terise en ce que Ton prevoit des orifices d'arro- 

40 sage et de drainage (45} sur les cotes dans les 
cotes raidisseuses (41) du fond (14) qui s'entre- 
crotsent 

8. Bac a plantes selon Pune quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce que la 

45 bordure de ('orifice (12) est concue comme une 
bordure robuste (21) en vue de rempilage et de la 
manutention avec un rebord d'orrfice egalement 
robuste et raidisseur (22) a rextremite superieure 
et, a rextremite inferieure une bordure de jointure 

50 (24) a la paroi peripherique (13) qui est du genre 
film fin. 

9. Bac a plantes selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 8, caracterise en ce que la 
paroi du recipient (11) est pourvue sur au moins 

55 un cdte d'un revetement (15) qui empeche le 
chargement electrostatlque. 
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Fig. 2 
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